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1. Einschalten der Versorgungsspannung

1.0 Inbetriebnahme

1.0.0 Das erste Einschalten

bevor Sie den Zentralstecker an das Steuergerat anschlief3en.
Achten Sie dabei besonders auf korrekten Anschluss der Versorgungsspannung sowie
aller trijekt-Ausgangsleitungen.

Verpolung der Betriebsspannung oder Uberlastung der Ausginge kénnen das
Steuergerat zerstoren.

c Uberprifen Sie unbedingt noch einmal die gesamte Installation des trijekt-Kabelbaums,

Die Ziindspulen sollten erst angesteckt werden, wenn alle
Einstellwerte korrekt im Steuergerat abgespeichert sind!

Wenn nach Uberprifung der Installation keine Zweifel mehr bestehen, dass die Verkabelung korrekt
durchgefiihrt wurde, kann das Steuergerat bei ausgeschalteter Versorgungsspannung eingesteckt
und anschlieBend eingeschaltet werden.

Zur Steuerung von trijekt benstigen Sie einen handelsublichen PC mit Windows®95 oder héher,
o auf dem die Software win trijekt installiert ist
¢ der mit dem Steuergerat Uber die serielle Schnittstelle verbunden ist.

Nach dem Start der Software werden die aktuellen Motordaten im Statusfeld angezeigt.

ACHTUNG!

Samtliche Anderungen in den Einstellwerten und Kennfeldern
miissen vor dem Ausschalten der Spannungsversorgung mit der
Taste ,,F2“ in den Flash Speicher der Steuerung abgesichert
werden. Wird dies nicht gemacht, sind die Daten nach dem
Ausschalten der Spannung wieder auf den vorherigen Werten.
Auch ,,gelernte“ Daten gehen dann verloren!

Nach Betatigen der Taste ,F2° fuhrt die Steuerung einen Reset durch.
Die Ausgange werden wahrend des Resets abgeschaltet.
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1. Einschalten der Versorgungsspannung

1.0 Inbetriebnahme

1.0.1 win trijekt Hauptfenster
Uber das Hauptfenster wird das Programm win-trijekt bedient.
In diesem Fenster finden Sie alle Menufunktionen, die in den kommenden Kapiteln beschrieben
werden.

Auflerdem werden im Hauptfenster die Informationen zum trijekt Steuergerat angezeigt, wie z.B.
Seriennummer, Steuerungstyp, Hersteller usw.

Die Auswahl der Schnittstelle fur die Kommunikation wird ebenfalls im Hauptfenster eingestelit.

Uber die Checkbox ,Online Ein“ kann die Kommunikation
zwischen PC und trijekt Motorsteuergerat hergestellt oder getrennt werden.

"W trijekt | e o e

Datei Fenster Kennfelder | 7 Extras Version Setup Hilfe
botarnarme: trijekt 2.4L
Yersion
Software: 27654 Few.: 0, 28042006
Daten: 1.0
Seriennummer: 4B0R1 7
Steuerungstyp: Gastmotar
Hersteller, trijekt
Twpnr.: 700
Harchware-Typ: 401-6
Bootversion: 17
COM1| T ¥ Online Ein  “erbindung unterbrachen
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1. Einschalten der Versorgungsspannung
1.1 Statusfeld

Hinweise:

Bei analogen Eingéngen wird hinter dem Sensorwert auch der dazugehérige Spannungswert am Eingang in

roter Schrift angezeigt.

Ist ein Sensorwert in roter Schrift dargestellt (siehe ,Motortemp.*),
so wurde der Sensor als defekt erkannt.
In diesem Fall wird ein Ersatzwert verwendet.
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1. Einschalten der Versorgungsspannung

1.1 Statusfeld

Soll-Drehzahl

Drehzahl auf die der Motor geregelt werden soll

Drehzahl

Aktuelle Motordrehzahl

Drehzahlfehler

Die Zahl vor dem Schragstrich sind fehlerhafte Impulse.

Diese Zahl sollte unter allen Umstéanden mdoglichst klein sein (einige wenige
Drehzahlfehler beim Starten und Abstellen des Motors sind normal) und méglichst im
einstelligen Bereich bleiben. Bei jedem fehlerhaften Impuls wird die Zundung
abgeschaltet und die Drehzahlerfassung neu synchronisiert.

Steigt die Zahl im laufenden Betrieb stetig an, so muss die Drehzahlerfassung des
Motors Uberarbeitet werden.

Die Zahl hinter dem Schréagstrich sind von trijekt erkannte und herausgefilterte
fehlerhafte Impulse. Auch diese Zahl sollte unter allen Umstanden maoglichst klein
sein und darf nicht im normalen Betrieb stetig hoch z&hlen. Die Drehzahlerfassung
muss hierbei nicht neu synchronisiert werden.

Soll-Drosselklappe
(Eing.)

Drosselklappenstellung auf die geregelt werden soll (Anwenderwunsch).
Dieser Wert kommt vom analogen Eingang ,Soll-Drosselklappe*

Soll-Drosselklappe

Tatsachliche Drosselklappenstellung auf die geregelt werden soll.
Diese kann je nach Betriebszustand vom Anwenderwunsch (analoger Eingang)
abweichen.

Drosselklappe

Aktuelle Drosselklappenstellung in Grad

E-Gas

Aktuelle Ansteuerung (Pulsbreite) des Ausganges fur DC-Motor-Drosselklappe

Luftdruck int.

Absoluter Luftdruck im trijekt Steuergerat (=> Umgebungsluftdruck) in hPa

Luftdruck ext. Absoluter Luftdruck vom externen Luftdrucksensor in hPa (Ladedruck)

Soll-Ladedruck Ladedruck, auf den geregelt werden soll

Ladedruck Aktuelle Ansteuerung (Pulsbreite) des Ladedruck-Taktventils

Lambda 1 Gemessener Lambdawert der Lambdasonde 1

Temperatur Aktuelle Temperatur der Breitband-Lambdasonde 1.

Lambda 1 Die Regelung der Lambdasonden-Heizung hat einen konstanten Sollwert von 780°C.
Bei Sprung-Lambdasonden ist keine Temperaturanzeige méglich.

Lambda 2 Gemessener Lambdawert der Lambdasonde 1

Temperatur Aktuelle Temperatur der Breitband-Lambdasonde 2.

Lambda 2 Die Regelung der Lambdasonden-Heizung hat einen konstanten Sollwert von 780°C.
Bei Sprung-Lambdasonden ist keine Temperaturanzeige mdéglich.

Soll-Lambda Lambda-Sollwert auf den das Gasgemisch geregelt wird

Lufttemperatur Aktuelle Ansauglufttemperatur in °C

Motortemperatur Aktuelle Motortemperatur in °C

interne Temp.

Temperatur im trijekt Steuergerat in °C

Abgastemp. 1

Temperatur am Abgastemperatursensor 1 in °C

Abgastemp. 2

Temperatur am Abgastemperatursensor 2 in °C

Zusatztemp. (1-5)

Temperatur am Zusatztemperatursensor (1-5) in °C

Oldruck

Aktueller Oldruck in hPa.
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1. Einschalten der Versorgungsspannung

1.1 Statusfeld

Leistung (ber.)

Aktuelle abgegebene Leistung, berechnet aus den Daten, die im Kennfeld
,Drehmoment’ hinterlegt sind.

Drehmoment (ber.)

Aktuell abgegebenes Drehmoment, berechnet aus den Daten, die im Kennfeld
,0rehmoment* hinterlegt sind.

Leistung (gem.)

Aktuelle Leistung, gemessen vom Sensor fir Leistung (bzw. Drehmoment).

Drehmoment Aktuelles Drehmoment, gemessen vom Sensor flir Leistung (bzw. Drehmoment).
(gem.)

Batteriespannung Aktuelle Versorgungsspannung in Volt

Zeit nach Start Zeit, die seit dem Einschalten der Spannungsversorgung vergangen ist
Betriebszeit Zeit, wahrend der der Motor betrieben wurde

Anz.Umdrehungen

Anzahl der Kurbelwellenumdrehungen, die der Motor geleistet hat

Anzahl Fehler

Anzahl der Speicherfehler im Prozessor

Anzahl
Loggerdaten

Anzahl der Datensatze im Loggerspeicher

Gasmischerposition

Berechnung der aktuellen Gasmischer-Offnung, als Addition aus
- Wert aus Kennfeld ,Gasmischerposition®

- Wert aus Kennfeld ,Korrektur Lufttemp./Luftdruck®

- Wert der Lambdaregelung

- Werte aus Einstellwertgruppen ,Sonderfunktion 1-4"

Berechnung
Zundung (Grad)

Berechnung des aktuellen Zundwinkels, als Addition aus

- Wert aus Kennfeld ,Zindung” (und ,Ziindung — Lambda®, falls aktiviert)
- Wert aus Kennlinie ,Ziindung Lufttemp.*

- Wert aus Kennlinie ,Ziindung Luftdruck®

- Wert aus Kennlinie ,Zindung Motortemp.*

- Werte aus Einstellwertgruppen ,Sonderfunktion 1-4"
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1. Einschalten der Vers

1.2 Statusmeldungen

orgungsspannung

keine Freigabe

Motorfreigabe nicht erteilt, der Motor kann nicht gestartet werden.

Kalibrierung Drosselklappe

Motorfreigabe wurde erteilt, die Drosselklappe wird kalibriert und der
Gasmischer fahrt zur Referenzposition. Anschlielend fahren beide
Aktuatoren auf ihre Sollposition.

Der Motor kann gestartet werden.

Motor steht

Die Kalibrierung der Drosselklappe und des Gasmischers ist
erfolgreich abgeschlossen.
Der Motor steht und kann jetzt gestartet werden.

Motor dreht, warten auf
Umdrehungen

Der Motor dreht.
Es wird die in den Einstellwerten angegebene Anzahl der
Umdrehungen abgewartet, bis die Ziindung eingeschaltet wird.

Ziandung Ein, warten auf

Der Motor dreht.

Umdrehungen Die Zundung wurde eingeschaltet.
Es wird die in den Einstellwerten angegebene Anzahl der
Umdrehungen abgewartet, bis das Gasventil eingeschaltet wird.
Gasventil Ein Der Motor dreht.
Das Gasventil wurde eingeschaltet,
die in den Einstellwerten eingestellte ,Startdrehzahl* wurde noch
nicht Gberschritten.
Motor lauft Der Motor dreht, alle Bedingungen zum Motorlauf sind erfullt.

Die ,Startdrehzahl“ wurde Uberschritten.
Der Motor gilt als gestartet und |auft.

Motor wird gestoppt

Der Motor wird kontrolliert gestoppt.

Das Gasventil wird abgeschaltet, die Gasstrecke wird geleert.
Nach Ablauf der in den Einstellwerten angegebenen ,Zeit bis der
Motor zum Stehen kommt* werden zusatzlich die Ziindung und das
E-Gas abgeschaltet.

Ursachen flr einen kontrollierten Motorstopp:

- die Freigabe wurde entfernt

- der Drehzahlbegrenzer wurde tberschritten

- eine Komponente des E-Gas-Systems ist defekt
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1. Einschalten der Versorgungsspannung

1.2 Statusmeldungen

Drehzahlbegrenzer tberschritten,
neue Freigabe erforderlich

Der Drehzahlbegrenzer wurde tberschritten.

Die Motorfreigabe wurde hierdurch automatisch entzogen.
Der Motor wurde kontrolliert gestoppt.

Um ihn erneut zu starten ist eine neue Freigabe erforderlich.

E-Gas defekt,
neue Freigabe erforderlich

Es wurde ein Fehler in der E-Gas-Steuerung erkannt.

Die Motorfreigabe wurde hierdurch automatisch entzogen.
Der Motor wurde kontrolliert gestoppt.

Um ihn erneut zu starten ist eine neue Freigabe erforderlich.

Soll-Drosselklappenpoti defekt,
neue Freigabe erforderlich

Es wurde ein Fehler am analogen Eingang fur Soll-Drosselklappe
erkannt (z.B. Leitungsbruch oder Kurzschluss).

Die Motorfreigabe wurde hierdurch automatisch entzogen.

Der Motor wurde kontrolliert gestoppt.

Um ihn erneut zu starten ist eine neue Freigabe erforderlich.

Lambdasensor nicht betriebsbereit

Die Lambdasonde, die fiir die Lambdaregelung verwendet wird,

ist nicht betriebsbereit.

Mégliche Grinde:

- Die Breitbandlambdasonde hat nicht ihre erforderliche
Betriebstemperatur von min. 630°C

- Die Breitbandlambdasonde ist defekt

- Die Spannung der Sprunglambdasonde liegt auRerhalb des in den
Einstellwerten angegebenen Bereiches

- Die Sonde auf die geregelt werden soll ist in den Einstellwerten
abgeschaltet

Lambdaregelung abgeschaltet,
Motor ist noch nicht gestartet

Die Lambdaregelung ist abgeschaltet, da der Motor steht.
Diese Meldung erscheint, nachdem der Motor mit Lambdaregelung
gelaufen hat und jetzt wieder steht.

Zeit fur Lambdaregelung noch nicht
abgelaufen

Der Motor lauft.

Die Lambdaregelung startet erst nach Ablauf der in den
Einstellwerten angegeben Zeit.

Diese Zeit ist aktuell noch nicht abgelaufen.

Lambdaregelung in Einstellwerten
abgeschaltet

Die Lambdaregelung ist in den Einstellwerten abgeschaltet.
Die Lambdamessung arbeitet trotzdem (sofern vorhanden)
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1. Einschalten der Versorgungsspannung

1.3 Betriebsmodus

Netzbetrieb

Der Motor befindet sich in der Betriebsart ,Netzbetrieb®.

Bei getrenntem Netz lauft der Motor im Leerlauf, ohne Last

und es wird auf die Leerlaufdrehzahl geregelt.

Die Solldrehzahl muss auf die Netzfrequenz eingestellt werden.
Die Motordrehzahl wird mit der Netzfrequenz synchronisiert.

Nach dem Aufschalten kann die in das Netz abgegebene Leistung
Uber die Drosselklappe eingestellt werden.

Inselbetrieb

Der Motor befindet sich in der Betriebsart ,Inselbetrieb.

Bei getrenntem Netz lauft der Motor im Leerlauf, ohne Last

und es wird auf die Leerlaufdrehzahl geregelt.

Die Solldrehzahl muss auf die gewlinschte Netzfrequenz eingestellt
werden.

Bei aufgeschaltetem Netz wird auf die in den Einstellwerten
angegebene ,Soll-Drehzahl im Inselbetrieb” geregelt.

Netz getrennt

Der Motor befindet sich in der Betriebsphase ,Netz getrennt®.
Das Netz ist nicht mit dem Generator verbunden.

Der Motor befindet sich im Leerlauf.

Es wird auf eine frei wahlbare Drehzahl (z.B. Leerlauf) geregelt.

Netz aufgeschaltet

Der Motor befindet sich in der Betriebsphase ,Netz aufgeschaltet".
Das Netz ist mit dem Generator verbunden.

Im Netzbetrieb kann die in das Netz abgegebene Leistung tber die
Drosselklappe eingestellt werden.

Im Inselbetrieb wird auf die in den Einstellwerten angegebene ,Soll-
Drehzahl im Inselbetrieb* geregelt.
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2. Einstellwerte
2.0 Einfilihrung

Uber den Meniipunkt ,Fenster gelangt man in das Fenster ,Einstellwerte®.
In den Einstellwerten werden zahlreiche Angaben zum Motor, den verwendeten Sensoren
und Aktuatoren und viele weitere Einstellungen vorgenommen.

Zu jedem Einstellwert erscheint im Kommentar-Feld ein umfangreicher Hilfetext, der lhnen
die richtige Einstellung des jeweiligen Wertes erleichtert.

Kennfelder und einzelne Einstellwerte, bei denen eine Erklarung in reiner Textform
missverstandlich sein kénnte, werden zusatzlich in dieser Anleitung behandelt.
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2. Einstellwerte
2.1 Drehzahlerfassung

Sensoren fiir Drehzahlerfassung

Beachten Sie genau alle hier gegebenen Erlauterungen fur die Uberprifung und
Einmessung der Sensoren fiir die Drehzahlerfassung.

Eine 100%ig fehlerfreie Einstellung dieser Werte und Sensoren ist
Grundvoraussetzung um den Motor in Betrieb nehmen zu kénnen!

¢ Rufen Sie aus dem Men( Fenster die Funktion Einstellwerte auf.

Rufen Sie dort die Gruppe Drehzahlerfassung auf.

Machen Sie im Feld Offset fiir Ziindwinkel je nach verwendeter Drehzahlerfassung

folgende Angaben:

- bei einem Hallgeber und Einfachziindspule (Ziindverteiler)
den Winkel in Grad zwischen dem Hallsignal und dem OT des 1. Zylinders

- bei einem Zahnkranz mit Liicke den Kurbelwellenwinkel in Grad zwischen Licke
und OT des 1. Zylinders

- bei einem Zahnkranz ohne Liicke und mit zusatzlichem OT-Geber den
Kurbelwellenwinkel zwischen Gebernocke und OT des 1. Zylinders

Geben Sie einen Schatzwert ein, falls der gesuchte Winkel nicht genau bekannt ist.

¢ Fuhren Sie die Funktion ins Flash sichern des Menis Einstellungen aus (F2-Taste),
um die Daten in einen der Permanentspeicher des Steuergerates zu Ubertragen.
e Starten Sie den Motor.
e Beobachten Sie die Anzeige im Feld Status:
- Die Drehzahl muss angezeigt werden.
- Wahrend eines durchgehenden Startvorgangs durfen nicht mehr als 2 Drehzahlfehler
auftreten.

Wird die Drehzahl ordnungsgeman erkannt, muss bei der Erfassung durch einen
Induktivsensor an einem Zahnrad mit Liicke noch die Polaritat des Sensors gepruft
werden.

¢ Rufen Sie aus dem Menu Test die Funktion Drehzahltest auf.
e Klicken Sie den Button ,starten“ an.
o Betatigen Sie den Anlasser solange, bis in der Anzeige Zahlenwerte erscheinen.

Dies geschieht, nachdem trijekt 200 Drehzahlimpulse erkannt hat.
¢ Lesen Sie die Werte jeweils spaltenweise von oben nach unten ab.
Sie stellen die von trijekt gemessenen Zeiten zwischen den vom Sensor erkannten Zahnen
und den Zahnliuicken dar. Ist der Sensor korrekt angeschlossen, erkennt man die Zahnliicke
an einer Zeitverdopplung (bzw. Verdreifachung, bei einer 2 Zdhne groRen Liicke) zum
vorhergehenden Impuls. Wird die Licke durch zwei aufeinanderfolgende Impulse von ca.
1,5facher Lange dargestellt, mussen Sie den Wert im Feld fallende Flanke des
Drehzahlgebers andern.
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2. Einstellwerte

2.1 Drehzahlerfassung

Beispiel fiir Messergebnisse beim Test eines korrekt arbeitenden Drehzahlgebers (Zahnkranz mit
Licke; 35 Zahne): Die Liicke im Zahnkranz ist an den doppelt so langen Impulszeiten erkennbar -
hier 19,27ms.
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964

963 4R

965 4

9,64
963
9,65
964

40

963
965
964

963
965
9,64
983

100

9,65
963
964
9.63
9.65

b 564

963
9,65
9,64
963

110

9,63
9,65
9.64
9.63
9.65
9,63
9,63
9,65

120

463
9,65
9.64
9.63
9.65
9,64
463
9,65

964 _9F

130

9,65
9.64
9.63
9.65
9.64
9,63
9,63
965
9.64
9.63

140 150

965 965
964 964
963 963

965 065 063 965 965 9,65
9,64 9,59,53 964 964

963 963 THET 963 463 9.63

963 963
965 965
964 964
963 963

160 170 180 130

965 963 4963 965
964 963 964 964
963 963 963 963

965 965 46D 965
964 964 964 964

963 963 963 9B
965 965 967 19.27)

drucken

Wird ein OT-Bezugsmarken-Geber angeschlossen, wird die Anzeige des Wertes nach dem

das OT-Bezugsmarken-Signal anlag in roter Schrift dargestelit.

Beispiel fiir Messergebnisse beim Test eines FALSCH arbeitenden Drehzahlgebers
(es wurde derselbe Geber wie oben verwendet, nur die Einstellung des Wertes ,fallende Flanke
des Drehzahlgebers” wurde verédndert!)

4" Test der Drehzahlimpulse g@@|

0

9.63
9.65
9,64
9,63
9,65
9,64

=D === N = R I SRR SR o

10

9.63
9.65
9,65
463
9,65

20

9.64
9.64
9,63
9,65
9,64

30

9,65
9.64
963
9,65
963
9.64
9.63
9.64
9,64
963

40

9.65
9.64
963
963
9,65
9,64
9.63
9.65
9,64
963

50
L]

9,65
963
9.65
9.64
963
9,65

60

9.63
9.64
963
4,65
9,64
963
9.64
9.64
963
963

70

80

9,65
9.64
963
9,65

553

30

9,65
963
965
9,64
963
963
9.64
9.64
963

962 964 964

100

9.64
9.63
9,65
9,64
963
963
9.65
9.64
963
9,64

110

9.64
9.63
9,65
9,63
9,64
9,63
9.65
9.64
9,63
9,64

120

4,66
462
9,64
9.64
9.63
9,65
9,64

130

9.63
9.63
9,65
9,64
9,63
9.65
9.64
9.63
9,65
9,63

140 150

964 964
963 963
964 964
964 964
963 963
9,65
9.64
9.63
963 4b3
965 965

160 170 180 1490
963 963 963 963

964 964 965

964 964 964

963 963 963 463
965 963 963 963
963 964 965 964
964 964 964 963
963 963 963 984
965 965 964 964
964 964 964 963

drucken
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2. Einstellwerte

2.1 Drehzahlerfassung

Typ der Drehzahlaufnahme

Bereich: (0..24)

0 = Ein Sensor ist an der Kurbelwelle angebracht. An dem Zahnkranz befindet
sich eine Lucke fur die OT-Erkennung (ein fehlender Zahn).Die Verwendung von
Doppelziindspulen ist hierbei moglich.

1 = Ein Sensor ist an der Nockenwelle angebracht. An dem Zahnkranz befindet

sich eine Lucke fur die OT-Erkennung (ein fehlender Zahn). Die Verwendung
von Doppel- und Einzelziindspulen ist hierbei méglich.

2 = darf nicht verwendet werden.

3 = Es wird ein Zundverteiler verwendet. Die Impulse vom Verteiler kommen um
einen festen Winkel vor dem jeweiligen Zylinder-OT. Es ist eine externe
Zundverteilung erforderlich.

4 = Ein Sensor ist an einem Zahnkranz an der Kurbelwelle angebracht. Ein
weiterer Sensor erfasst Giber einen einzelnen Impuls den OT an der Kurbelwelle.
Die Verwendung von Doppelziindspulen ist hierbei méglich.

6 = Identisch mit Typ 4

Wichtiger Hinweis zur Bestimmung des Offsets:

Fur die Gradangabe des Offsets wird der letzte Drehzahlimpuls ausgewertet,
der vor dem OT-Impuls erkannt wird. Es sollte also darauf geachtet werden,
dass der OT-Impuls nicht genau gleichzeitig mit einem Drehzahlimpuls erkannt
wird, da sich der Offset sonst im laufenden Betrieb (z.B. durch minimalste
Warmeausdehnung der Trigger-Scheibe) um den Winkel zwischen 2
Kurbelwellenimpulsen verschieben kénnte.

Drehzahl-
geber
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2. Einstellwerte

2.1 Drehzahlerfassung

Typ der Drehzahlaufnahme

5 = Ein Sensor ist an einem Zahnkranz an der Kurbelwelle angebracht. Ein
weiterer Sensor erfasst Uber einen einzelnen Impuls den OT an der
Nockenwelle. Die Verwendung von Doppel- und Einzelziindspule ist hierbei
moglich. Es muss dabei die Anzahl der Drehzahlimpulse zwischen zwei OT-
Impulsen eingegeben werden.

OT-Geber

7 = ldentisch mit Typ 5

Wichtiger Hinweis zur Bestimmung des Offsets:

Fur die Gradangabe des Offsets wird der letzte Kurbelwellenimpuls
ausgewertet, der vor dem Nockenwellenimpuls erkannt wird. Es sollte also
darauf geachtet werden, dass der Nockenwellenimpuls nicht genau gleichzeitig
mit einem Kurbelwellenimpuls erkannt wird, da sich der Offset sonst im
laufenden Betrieb (z.B. durch minimalste Warmeausdehnung der Steuerkette)
um den Winkel zwischen 2 Kurbelwellenimpulsen verschieben kénnte.

Drehzahigeber

8 = Ein Sensor ist an der Kurbelwelle angebracht. An dem Zahnkranz befindet
sich eine Lucke fur die OT-Erkennung (zwei fehlende Zahne). Die Verwendung
von Doppelziindspulen ist hierbei moglich.

9 = Ein Sensor ist an der Nockenwelle angebracht. An dem Zahnkranz befindet
sich eine Lucke fur die OT-Erkennung (zwei fehlende Z&hne). Die Verwendung Offset
von Doppel- und Einzelziindspulen ist hierbei méglich.
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2. Einstellwerte

2.1 Drehzahlerfassung

Typ der Drehzahlaufnahme

10 = ME7 Drehzahlerfassung

OT-Geber

Die Drehzahlerfassung erfolgt wie bei Typ 8 Uber einen Zahnkranz mit Liicke
(zwei fehlende Zahne). Ein zusatzlicher OT-Geber an der Nockenwelle erkennt
die Position des ersten Zylinders.

In diesem Fall ist es so, dass das aktuelle Signal des Nockenwellengebers
ausschlieRlich zu dem Zeitpunkt ausgewertet wird, in dem die Lucke am
Kurbelwellengeber ansteht.

Ist das Signal am Nockenwellensensor in diesem Moment auf , low Pegel®, so
ist Zylinder 1 als nachstes im Ziund-OT.
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2. Einstellwerte

2.1 Drehzahlerfassung

Typ der Drehzahlaufnahme

~
OT-Geber
16 = Die Drehzahlerfassung erfolgt wie bei 0 Uber einen Zahnkranz mit Licke

an der Kurbelwelle (ein fehlender Zahn). Ein zusatzlicher OT-Geber an der
Nockenwelle erkennt Uber einen einzelnen Impuls die Position des ersten
Zylinders. Die nachste Licke nach dem OT-Signal bezieht sich auf den OT des
ersten Zylinders.
Offset

-

OT-Geber

24 = Die Drehzahlerfassung erfolgt wie bei 8 Gber einen Zahnkranz mit Lucke
an der Kurbelwelle (zwei fehlende Z&hne). Ein zusatzlicher OT-Geber an der
Nockenwelle erkennt Uber einen einzelnen Impuls die Position des ersten
Zylinders. Die nachste Licke nach dem OT-Signal bezieht sich auf den OT des
ersten Zylinders.

Offset
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2. Einstellwerte

2.2 Offset fiir Ziindwinkel einstellen

Ist der Abstand zur Zahnlucke/zum OT-Signal nicht genau bekannt, sollte hun versucht
werden, diesen bei Anlasserdrehzahl zu ermitteln.
Gehen Sie dazu folgendermafien vor:

Rufen Sie aus dem Meni Kennfelder die Funktion Ziindung auf.

Geben Sie fur den Startvorgang einen Ziindwinkel von 0 Grad ein

(Zundung erfolgt exakt im OT)

Klicken Sie den Button ,nach trijekt senden” an.

Rufen Sie in den ,Einstellwerten* die Gruppe ,Zundung® auf.

Folgende Kennlinien missen auf Wert 0 (abgeschaltet) stehen
»<Zundung-Motortemperatur*

»2Zundung-Lufttemperatur*

»2Zundung-Luftdruck®

Klicken Sie den Button ,nach trijekt senden” an.

Fihren Sie die Funktion ins Flash sichern (Taste F2) aus, um die Daten in den
Permanentspeicher des Steuergerates zu Ubertragen.

Trennen Sie das Gasventil von der Spannungsversorgung.

Starten Sie den Motor.

Kontrollieren Sie den Zundwinkel mit einer Zindzeitpunkt-Pistole.

Korrigieren Sie ggf. die Angaben des ,Offset fur Zundwinkel" in der Einstellwert-Gruppe
Drehzahlerfassung.



4= k Bedienungsanleitung Veg%'g 21622R0
t rll e t win trijekt fir trijekt gas Seite 22/69

3. Passwortebene andern
3.0 Einfiihrung

Bei aktiviertem Passwortschutz werden zunachst samtliche Einstellwerte und Kennfelder dem Kunden
gegenlber zur Ansicht und Bearbeitung gesperrt.

Der Sinn der Passwortebene ist es nun, dass man bei Bedarf dem Kunden einzelne ausgewahite
Einstellwerte und Kennfelder trotz aktiviertem Passwortschutz zur Ansicht und Bearbeitung freigeben kann.
Dem Kunden kénnen insgesamt maximal 100 Werte/Kennfelder freigegeben werden.

3.1 Passwortebene einstellen
Uber die Meniifunktion ,Passwortebene andern“ wird die Passwort-Ebene eines jeden Einstellwertes
eingestellt. Dieser Wert wird nur ausgewertet, wenn ein Passwort im Steuergerat (bzw. im Datensatz)
eingerichtet ist.

Passwort-Ebene 0 ist die Standard Einstellung. Sie bedeutet, dass der Einstellwert nur dann angezeigt und
verandert werden kann, wenn man vorher das korrekte Passwort eingegeben hat.

Passwort-Ebene 1 bedeutet, dass der Einstellwert auch bei eingerichtetem Passwort von jedem Anwender
eingesehen und verandert werden kann, ohne das Passwort zu kennen bzw. einzugeben.

Siehe hierzu auch das Kapitel ,Passwort in trijekt* im Anhang.
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4. Kennfelder

4.0 Einfiihrung
4.0.1 Allgemein

Da es keine mathematischen Formeln gibt, die aus den vorhandenen EingangsgrofRen die erforderliche
Gasmischeroéffnung, den Ziundwinkel oder die benétigte Drosselklappenstellung berechnet, werden diese im
Wesentlichen tber Kennfelder und Kennlinien ermittelt. Diese kénnen vom Benutzer entsprechend
eingestellt werden. Es stehen folgende Kennfelder bzw. Kennlinien zur Verfugung:

- Gasmischerposition - Zundung Motortemperatur

- Korrektur Lufttemp./Luftdruck - Zundung Luftdruck

- Start Last - Zundung Lufttemperatur

- Soll-Lambda - Zundversatz

- Leerlauf Startwert - Ladedruck

- Leerlauf Drehzahl - Ladedruck Einschaltung

- I-Faktor Drehzahlregelung (n-diff) - Spannung - Motortemperatur
- Drehmoment - Spannung - Lufttemperatur

- Lufttemp. - Drehmomentkorrektur - Spannung - Temperatur (zus.)
- Zindung - Spannung - Lambda

- Zindung - Lambda - Spannung - Soll-Drosselklappenposition

Die Kennfeldliste erscheint bei einem Klick auf die Menufunktion ,Kennfelder im Hauptfenster von win-trijekt.
In der Kennfeldliste von win trijekt werden grundsatzlich nur die Kennfelder angezeigt,

die aufgrund der Angaben in den ,Einstellwerten® aktiviert sind.

Wenn z.B. die Kennlinie ,Zindung — Lufttemperatur® in der Einstellwertgruppe ,Zindung® abgeschaltet ist,
wird sie auch nicht in der Kennfeldliste angezeigt.
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4. Kennfelder
4.0 Einfiihrung

4.0.2 Kennfeldbedienung

Der weille Cursor befindet sich im Kennfeld immer am aktuellen Betriebspunkt des Motors.

Der rote Cursor kann mit den Pfeiltasten der Tastatur im Kennfeld bewegt werden.

Mit den Tasten + und — wird der Kennfeldwert an der Position des roten Cursors um den Betrag der
Schrittweite angehoben bzw. abgesenkt.

Die Schrittweite kann mit den Tasten 1 bis 9 geandert werden.

Durch einen Tastendruck auf die Taste F3 wird der rote Cursor einmalig an den nachstgelegenen Stutzpunkt
zum weillen Cursor positioniert.

Durch einen Tastendruck auf die Taste F5 folgt der rote standig dem wei3en Cursor.

Durch einen erneuten Tastendruck auf die Taste F5 wird diese sténdige Positionierung wieder aufgehoben.

Ist die Checkbox ,andern in trijekt* aktiviert, werden die getatigten Anderungen live direkt bei laufendem
Motor in die Steuerung tbernommen werden.

Das Kennfeld auf dem PC entspricht immer exakt dem in der trijekt Steuerung.

Bei deaktivierter Checkbox werden Anderungen lediglich am PC-Bildschirm durchgefiihrt,

ohne diese direkt in die Steuerung zu tbernehmen.
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4. Kennfelder

4.0 Einfiihrung
4.0.3 Kennfeld-Funktionen

4.0.3.0 I6schen

Uber die Kennfeld-Funktion ,léschen” kann das Kennfeld an seinen Eckpunkten auf beliebige Werte
eingestellt werden. Es erscheinen an den Eckpunkten Eingabefelder, in denen der gewtinschte Wert
eingetragen werden muss. Durch einen Klick auf den Button ,I6schen® werden die Eingaben Gibernommen.
Samtliche Zwischenwerte werden interpoliert.

4.0.3.1 anheben/absenken

Uber die Kennfeld-Funktion ,anheben/absenken“ kann das Kennfeld an seinen Eckpunkten um beliebige
Werte angehoben oder abgesenkt werden. Es erscheinen an den Eckpunkten Eingabefelder, in denen der
gewunschte Wert eingetragen werden muss. Ein positiver Wert bewirkt eine Anhebung, ein negativer Wert
bewirkt eine Absenkung des jeweiligen Eckpunktes. Uber ein zusétzliches Auswahlfeld kann angegeben
werden ob die Anhebung/Absenkung prozentual zum aktuellen Kennfeldwert oder absolut erfolgen soll.
Durch einen Klick auf den Button ,anheben/absenken” werden die Eingaben ubernommen. Samtliche
Zwischenwerte der Anhebung/Absenkung werden interpoliert.

4.0.3.2 Steigungen dndern

Uber die Funktion ,Steigungen andern“ kann man die max. Anderung von einem zum nachsten
Kennfeldpunkt angeben. (max. Steigung und max. Gefélle)

Somit wirde der nachstgelegene Kennfeldpunkt automatisch auf ein entsprechendes Niveau nach oben
oder unten gezogen.

Diese Funktion kann die Abstimmung des Motors bei sinnvoller Einstellung deutlich erleichtern

aber bei falscher Einstellung hingegen nahezu unméglich machen.

Diese Werte sollten nur erfahrene Anwender verandern.

Im Zweifelsfall sollten extrem hohe Werte eingestellt werden.

4.0.3.3 von trijekt laden

Die Funktion ,von trijekt laden” bewirkt, dass das aktuell in der Steuerung befindliche Kennfeld auf dem
Bildschirm dargestellt wird.

4.0.3.4 nach trijekt senden

Die Funktion ,nach trijekt senden® bewirkt, dass das aktuell auf dem Bildschirm dargestellte Kennfeld in die
Steuerung ubertragen wird.
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4. Kennfelder

4.0 Einfiihrung
4.0.3 Kennfeld-Funktionen

4.0.3.5 laden

Uber die Funktion ,laden® ist es méglich ein auf dem PC abgespeichertes Kennfeld auf die Bildschirm-
Anzeige zu laden. (Siehe hierzu auch das Kapitel ,Datensicherung” im Anhang)

4.0.3.6 speichern

Uber die Funktion ,speichern” ist es méglich das aktuell auf dem Bildschirm dargestellte Kenfeld auf dem PC
abzuspeichern. (Siehe hierzu auch das Kapitel ,Datensicherung* im Anhang)

4.0.3.7 drucken

Uber die Funktion ,drucken“ kann das auf dem Bildschirm dargestellte Kennfeld ausgedruckt werden.

4.0.3.8 PW-Ebene

Uber die Funktion ,PW-Ebene“ wird die Passwort-Ebene des Kennfelds eingestellt.

Dieser Wert wird nur ausgewertet, wenn ein Passwort im Steuergerat (bzw. im Datensatz) eingerichtet ist.
Passwort-Ebene 0 bedeutet, dass das Kennfeld nur angezeigt und geandert werden kann, wenn man vorher
das korrekte Passwort eingegeben hat.

Passwort-Ebene 1 bedeutet, dass das Kennfeld auch bei eingerichtetem Passwort von jedem Anwender
verandert werden darf, ohne das Passwort zu kennen.

(Siehe hierzu auch das Kapitel ,Passwort in trijekt‘ im Anhang)
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4. Kennfelder

4.1 Gasmischerposition

Dieses Kennfeld ist das wic

htigste Kennfeld fur die Gasmischeréffnung.

Hier wird festgelegt, wie weit der Gasmischer bei einer bestimmten Drehzahl/Drosselklappen-Kombination
gedffnet werden soll. Auf der X-Achse wird die Drosselklappenstellung und auf der Y-Achse die Drehzahl

dargestellt. Die Werte im Kennfeld geben die Gasmischeréffnung in Promille an.
Dieses Kennfeld ist lernfahig.
Das bedeutet, es kann sich eigenstandig auf den gewlinschten Soll-Lambdawert einstellen.

r - . = r N
ﬁ Gasmischerposition [1:' | (=] |_ﬂh]
- e - —
Drosselklappe 0O 0 Lamkbda: 1.000
Drehzahl 0 500 0.0%
Kennfeldwert 3495 3495
achritteesite 10 Funklionen | [« &ndernin trijekt
0%
1000
|
il 500
|
E00
|
400
| 0.1%
i - 1000
200
- 800
" 2200 -
2000 |
| L|.-"m|n-| a0 by GO0
1600
1400 > 400
| 1200
1000 200
| a0
I EI:II:I T T T T T T T T
1] o 20 30 40 "1 BO VD 80 90
| d
|| F3=positionieren Fh = standig positionieren 1..10 Schritwaite

Das Kennfeld hat auf der X- und Y- Achse je 17 gleichmaRig verteilte Stutzpunkte

Die min. und max. Drehzahl auf der Y-Achse sind Uber Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder

4.2 Korrektur Lufttemp./Luftdruck

In diesem Kennfeld wird in Promille (bezogen auf den Wert aus dem Kennfeld ,Gasmischerposition*)
angegeben, wie stark die Offnung des Gasmischers in Abhangigkeit von Lufttemp. und Luftdruck korrigiert

werden soll.
ﬁ Korrektur Lufttemp./Luftdruck - l o S
Luftternperatur -30 Lambda: 1.300
Luftdrucl 0 0.0%%
Kennfeldwert 0
Schrittweite 100 Funktionen | [+ El
01 n
g00
400
208 |
200 4 s N Y o ;
-400 = N N Y
1000 e i |
hpa EDD Y Y D.‘I-?é ]
- B00
o o Y Caon ||
Y o Y - 200
-5 0
- -200
=400 |
T T T T T T 'EI:":I
20 40 B0 80 100 120 |
T

F3 = positionieren Fh = standig positionieren

1 .. 10 Schrittweite |

Das Kennfeld hat auf der X- und Y- Achse je 17 gleichmalig verteilte Stutzpunkte
Die min. und max. Lufttemperatur auf der X-Achse und der max. Luftdruck auf der Y-Achse sind tber

Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder
4.3 Start Last

Die Start Last - Kennlinie gibt die Offnung des Gasmischers in Abhangigkeit der Drosselklappenstellung beim
Motorstart an. Die Angabe der Gasmischer-Offnung erfolgt in Promille.
Diese Kennlinie ist nur unterhalb der in den Einstellwerten festgelegten ,Startdrehzahl” aktiv.

rﬁ Start Last '! |
Drosselklappe 0 o Larnbda: 1.300
0.0%

Kennfeldwert 150 150

Sehtwerc 10 Funktone | 7 e K

1000
- 200
L 500
- 400
| 2000
0 10 20 30 40 50 &0 70 @0 90
d
| F3=positionieren F5 = standig positionieren 1., 10 Schrittweite
s e E e =]

Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
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4. Kennfelder
4.4 Soll-Lambda

Im Soll-Lambda-Kennfeld wird festgelegt, auf welchen Lambdawert der Motor bei einer bestimmten
Drehzahl/Drosselklappen-Kombination geregelt werden soll.

Auf der X-Achse wird die Drosselklappenstellung und auf der Y-Achse die Drehzahl dargestellt.

Die Werte im Kennfeld geben den Soll-Lambdawert in Promille an (z.B. Soll-Lambda 1,00 = Wert 1000).

"My soll-Lambda | —— - ESARCEx"N

Drosselklappe 0 ER Lambda: 1,000
Drehzahl 0 1700 0.0%
Kennfeldwert 1000 1300
Schrittweite 100 Funktionen | I &ndernin trijekt
0.001
4000
FR00
fl 2000
ZR00
2000 '
1500
1000 - |
500 —
2200 = o.ool |f
— - 4000
2000 |
L /miry g SN Y - 3500
-an00 |
1600 e
1400 L 2000
1200 L1800
1000 @ 1000
200 500 I
EI:II:I T T T T T T T T
1] 10 20 a0 40 a0 B0 i an a0
Grad
F3 = positionieren FE = standig positionieren 1 .. 10 Schrittweite

[C— - i —_————— ]

Das Kennfeld hat auf der X- und Y- Achse je 17 gleichmalig verteilte Stutzpunkte
Die min. und max. Drehzahl auf der Y-Achse sind Uber Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder
4.5 Leerlauf Startwert

Kommt der Motor in den Leerlaufbereich, so sollte die Drosselklappe méglichst schon sofort soweit 6ffnen,
dass die gewlinschte Leerlaufdrehzahl erreicht wird.

In dieser Kennlinie wird (mit 0,1 Grad Auflésung) festgelegt, wie weit die Drosselklappe 6ffnet, wenn der
Motor in den Leerlaufbereich kommt.

Der ,Leerlaufbereich® wird in den Einstellwerten in der Gruppe ,Leerlauf* definiert.

Die benétigte Drosselklappen-Offnung ist abhangig von der Motortemperatur.

Sinnvollerweise sollte der Leerlauf Startwert immer etwas héher liegen als es fur die Leerlaufdrehzahl

erforderlich ist. Bei eingeschalteter Leerlaufregelung regelt trijekt immer von einer etwas erhéhten Drehzahl
auf die eingestellte Leerlaufdrehzahl herab.

r'q? Leerlauf Startwert ey l‘:' |@|ﬂhr

Motortemperatur 70 30 Larnbda: 1,000
0.0%

Kennfeldwert 837 328
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A 500
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Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die min. und max. Motortemperatur sind tUber Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder
4.6 Leerlauf Drehzahl

In dieser Kennlinie wird die Leerlaufdrehzahl in Abhangigkeit der Motortemperatur angegeben.
Sie ist nur aktiv, wenn die Leerlaufregelung in den Einstellwerten eingeschaltet ist.

Bei einem kalten Motor sollte die Leerlaufdrehzahl etwas angehoben werden,

um einen sauberen Rundlauf des Motors sicherzustellen.

rﬁ Leerlauf Drehzahl ] l‘:' ||El |ﬁ?-r

Motortemperatur 70 30 Larnbda: 1,000
0.0%

Kennfeldwert 904 1010
Schritweite 10 Furktionen | v anderm in trijekt
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F3=positionieren Fh =standig positionieren 1., 10 Schrittweite

mn

Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die min. und max. Motortemperatur sind uber Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder
4.7 I-Faktor Drehzahiregelung (n-diff)

Die Drehzahlregelung erfolgt iber einen PID-Regler, dessen P,- |,- und D-Anteil Gber Einstellwerte festgelegt
werden. In dieser Kennlinie wird der Wert (in %) angegeben, um den der |-Anteil der Drehzahlregelung
zusatzlich erhoht wird, wenn die Soll-Drehzahl von der Ist-Drehzahl abweicht.

F " B
J 1-Fakior Drehzahlregelung (n-diff i
Drrehzahl BG4 100 Lambda: 1,000

0.0%

Kennfeldwert 500 450

Schrithweite 10 Funktionsn | v &nderm in trijekt

I - 350
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1
-100 A 1] a0 100
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[

Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die Drehzahldifferenz zur Solldrehzahl reicht von -100U/min bis +100U/min.
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4. Kennfelder

4.8 Drehmoment

Das Drehmomentkennfeld unterstutzt die Drehzahl- und Leistungsregelung.
Mit einem korrekt eingestellten Drehmoment-Kennfeld kann die Abweichung der Ist- zur Solldrehzahl oder
auch der Ist- zur Soll-Leistung in sehr engen Grenzen gehalten und schnellstméglich ausgeregelt werden.

Im Drehmomentkennfeld wird angegeben, welches Drehmoment der Motor bei einer bestimmten
Drehzahl/Drosselklappen-Kombination abgibt.
Auf der X-Achse wird die Drosselklappenstellung und auf der Y-Achse die Drehzahl dargestellit.

Das hier eingetragene Drehmoment bezieht sich hierbei auf einen Luftdruck von 1013hPa und einen
Lambdawert von 1,00. Bei abweichendem Luftdruck (H6henkorrektur) wird die entsprechende
Drehmomentanderung automatisch ber die allgemeine Gasgleichung berechnet.

Bei abweichendem Lambdawert (>1,00) kann das Drehmoment bei Bedarf ebenfalls um den
entsprechenden Wert korrigiert werden.

(z.B. Lambda 1,30 = 30% weniger Kraftstoff = 30% weniger Drehmoment als bei Lambda 1,00)
Die Korrektur Gber den Lambdawert kann in den Einstellwerten ein- oder ausgeschaltet werden.

ﬁ Drehmoment “ l = | (=] |_£h
Drosselklappe 0 0 Lambda: 1.300
Drehzahl BG4 E00 0.0%
E.ennteldwert 0 0
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Das Kennfeld hat auf der X- und Y- Achse je 17 gleichmalig verteilte Stutzpunkte
Das max. Drehmoment auf der Z-Achse und die min. und max. Drehzahl auf der Y-Achse sind tber

Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder

4.9 Lufttemp. - Drehmomentkorrektur

Mit der Kennlinie Lufttemp.-Drehmomentkorrektur lasst sich das berechnete Drehmoment aus dem
Drehmomentkennfeld in Abhangigkeit der Ansauglufttemperatur zuséatzlich korrigieren.
Die Korrektur wird in Promille angegeben.

& - =
,ﬁ' Lufttemp. - Drehmomentkorrekiur l‘:' ||El |ﬂ?.]
e —
Luftternperatur 40 =30 Lambda: 1,300
0.0%s

Kennfeldwert =32 93
Schrithweite 5 Funktionsn | v &nderm in trijekt
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Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die min. und max. Lufttemperatur sind Gber Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder
4.10 Ziindung

Hier werden die Zundwinkel bei verschiedenen Drehzahl/ Drosselklappen-Kombinationen eingetragen. Es
stehen maximal 16 frei wahlbare Drehzahlen und 8 frei wahlbare Drosselklappenstellungen zur Verfugung.
Die Zundwinkel werden in ,Grad vor OT* angegeben. Bei negativen Zundwinkeln wird ,nach OT" gezundet.

Bei getrennter Verbindung (Online aus) kénnen alle Werte frei eingegeben werden, wenn der entsprechende
Wert markiert und mit der ,Enter“-Taste zur Bearbeitung geéffnet wurde. Durch erneutes Betatigen der
,Enter-Taste" wird die Bearbeitung des Wertes abgeschlossen. Bei bestehender Verbindung (Online ein)
kénnen die Zundwinkel Gber die +/- Tasten der Tastatur in 1 Grad Schritten verandert werden.

Spalten-Werte tber 100 werden als ,hPa* angenommen, wodurch ein Luftdruck- statt Drosselklappen-
abhangiger Zundwinkel erfolgt.

Es mussen nicht zwingend alle Zundwinkel von Hand eingetragen werden, sondern man kann sich auf die
wesentlichen Stutzpunkte konzentrieren. Die Ubrigen Punkte werden bei der Eingabe automatisch
interpoliert. Damit kann ein komplettes Kennfeld mit nur wenigen Eingaben realisiert werden.

In rot dargestellte Zundwinkel wurden von Hand eingetragen, in schwarz dargestellte Zundwinkel wurden

von trijekt berechnet. Zusatzlich interpoliert trijekt nochmals zwischen allen Punkten im Kennfeld.

rﬁ Ziindung |ﬂ|$]‘

0 33 35 45 7 A0
2h0 W-m -0 10 10 10
00 -4 -4 -4 -4 -4 -4
a0 1 1 1 1 1 1
000 13 13 13 13 13 13
1250 |7 7 16 16 16 16
1500 7 7 16 16 16 16
1750 16 16 16 16 16 16
2000 1k 16 16 16 16 16
2250 1k 16 16 16 16 16
2b00 16 16 16 16 16 16
a0oo 1.6 16 16 16 16 16

WV +i-Onling (Q=+1, Y=-1)
I F3=positionieren
Fh = standig positionieren
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4. Kennfelder

4.11 Ziindung - Lambda

Wenn das Kennfeld ,Zundung - Lambda“ in den Einstellwerten aktiviert wurde,
kénnen hier in Abhangigkeit vom Lambdawert abweichende Zundwinkel vom normalen Ziindungskennfeld

angegeben werden.

In diesem Fall gilt das Kennfeld ,Zundung® fur die Lambdawerte 1,00 und fetter.
Das Kennfeld ,Zindung - Lambda“ gilt fir den in den Einstellwerten frei einstellbaren

Lambdawert (z.B. Lambda 1,30) und dariber hinaus.
Bei Lambdawerten dazwischen wird der Zundwinkel linear interpoliert.

Die Handhabung des Kennfeldes erfolgt wie beim Kennfeld ,Ziindung®.

ﬁ Ziindung - Lambda
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4. Kennfelder
4.12 Ziindung Motortemperatur

Im kalten Zustand will man den Motor haufig mit einer etwas erhdhten Frihzindung betreiben, damit der
Leerlauf stabiler wird. Eine andere Mdglichkeit ist Spatziindung zu geben, um einen Katalysator schneller
aufzuheizen. Diese Méglichkeiten kann man in dieser Kennlinie einstellen. Der Wert, der sich aus dieser

Kennlinie ergibt, wird auf den Wert aus dem Kennfeld ,Zindung*“ aufaddiert.

[ | . B
,ﬁ' Ziundung Motortemperatur l o= LﬂhJ
Motortemperatur 70 45 Larnbda: 1.000

_ 0.0%
Kennfelcwart i 0
Schritweite 1 Funktionsn | [ &nderm in trijekt
Grad
30
- 20
=10
i 9 =]
~-10
~-20
T T T T T T T '3':'
-20 1 20 40 B0 g0 1000 120
HE
F3=positionieren Fh =standig positionieren 1., 10 Schrttweite
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o

Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die min. und max. Motortemperatur sind uber Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder
4.13 Ziindung Luftdruck

Bei hohem Ladedruck ist die Klopfneigung eines Motors sehr groR3. Deshalb sollte man in dieser Kennlinie
die Zundung bei hohem Ansaugluftdruck etwas zuriicknehmen. Der Wert, der sich aus dieser Kennlinie

ergibt, wird auf den Wert aus dem Kennfeld ,Zindung® aufaddiert.

ﬁ Zundung Luftdruck 1 l =hE |ﬂ?-J
Luftcruck: 9649 BO0 Lambda: 1,000

_ 002
Kennfeldwert 0 b

Schrithweite 1 Funktionsn | v &nderm in trijekt

Grad

~40
- 20

0
.20
- -4

O 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600

hPa

F3=positionieren Fh =standig positionieren 1., 10 Schrttweite

Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Der max. Luftdruck ist Uber einen Einstellwert frei einstellbar.
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4. Kennfelder

4.14 Ziindung Lufttemperatur

Wird die Ansaugluft zu heil3 (z.B. bei Turbomotoren), so neigt der Motor zu unkontrollierten Frihzindungen
(Klopfen/Klingeln). Um dieses zu vermeiden, kann man in dieser Kennlinie die Zindung bei hohen

Ansauglufttemperaturen etwas zurlicknehmen. Der Wert, der sich aus dieser Kennlinie ergibt, wird auf den
Wert aus dem Kennfeld ,Zundung“ aufaddiert.

,ﬁ' Ziundung Lufttemperatur

E=SEEl™ )

Luftternperatur 40 -21 Larnbda: 1,000
_ 0.0%
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| F3=postionieren F5 = standig positionieren 1 .. 10 Schrittweite

Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die min. und max. Lufttemperatur sind tber Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder

4.15 Ziindversatz

Die Kennlinie ,Zundversatz® ist nur aktiv, wenn der Typ der Zundung auf ,zwei Zindkerzen pro Zylinder*
eingestellt wurde (Typ der Ziindung = 4,5,6). Uber diese Kennlinie ist ein Zundversatz in Grad zwischen
erster und zweiter Zundkerze eines Zylinders einstellbar.
Der Zundversatz kann Drehzahlabhangig variiert werden.

F
,ﬁ' Zundversatr

| — qlﬂmu"l@ |ﬂh]1

Direhzahl 0 1560 pos. Winkel = spatar
neg. iinkel = frilher
Kennfeldwsrt 0 2

Schrithweite 1 Funktionsn | v &nderm in trijekt
Grad

- 20

L1

10

[ '5

; < ]

-5

L0

C

§00 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200

I rmin
| F3=pastionieren Fb =standig positionieren 1., 10 Schrithveite

[

£

Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die min. und max. Drehzahl sind Uber Einstellwerte frei einstellbar.

Version: 1.00R0
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4. Kennfelder
4.16 Ladedruck

Bei einem Turbomotor lasst sich der Ladedruck uber ein so genanntes Ladedruckventil regeln. In diesem
Kennfeld kann fur jeden Betriebspunkt (Drosselklappe/Drehzahl) der gewiinschte Ladedruck angegeben
werden.

#Y Ladedruck o]
Drosselklappe 0 0 Larnbda: 1.000
Drehzahl 0 GO0 0.0%
E.ennteldwert 1000 1000
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hFa
3000
[ 2500 |
2000
1500
i 1000
500
2200 -
2000
/i 200 hPa
1600 - 3000
1400 *\ N -%ggg
1200 N N [
IR S e 15D
1000
|00 500
EI:ID T T T T T T T T
n 1M 20 30 40 BO O BOD YO B0 A0
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Das Kennfeld hat auf der X- und Y- Achse je 17 gleichmalig verteilte Stutzpunkte
Die min. und max. Drehzahl auf der Y-Achse sind Uber Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder

4.17 Ladedruck Einschaltung

Da die Ladedruckregelung systembedingt relativ langsam ist, muss Uber dieses Kennfeld das
Ladedruckventil voreingestellt (gesteuert) werden, wenn der Betriebspunkt durch Betatigung der
Drosselklappe oder uber eine Drehzahléanderung verschoben wird. Die eigentliche Ladedruckregelung
bewirkt nur noch ein gezieltes Nachregeln nach unten, auf den gewlinschten Sollwert aus dem Kennfeld
,Ladedruck”.

ﬁ Ladedruck Einschaltung [-IZ' | (=] |_£h
Drosselklappe 0 0 Lamkbda: 1.000
Drehzahl I GO0 0.0%
E.ennteldwert a0 a0
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Das Kennfeld hat auf der X- und Y- Achse je 17 gleichmalRig verteilte Stutzpunkte
Die min. und max. Drehzahl auf der Y-Achse sind Uiber Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder

4.18 Spannung - Motortemperatur

Die aktuelle Motortemperatur wird Uber diese Kennlinie berechnet.
Dazu muss der Sensor moglichst bei jedem Spannungspunkt der Kennlinie eingemessen werden.

Diese Kennlinie ist nur aktiv, wenn in den Einstellwerten in der Gruppe ,Motortemperatur® der Wert fur
~Motortemperatur aus Kennlinie* eingeschaltet wurde.

z,ﬁ' Spannung - Motortemperatur - l‘:' ||EL Lﬂhj“
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Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die Eingangsspannung des analogen Einganges reicht von 0-5000mV.
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4. Kennfelder
4.19 Spannung - Lufttemperatur

Die aktuelle Lufttemperatur wird Gber diese Kennlinie berechnet.
Dazu muss der Sensor moglichst bei jedem Spannungspunkt der Kennlinie eingemessen werden.

Diese Kennlinie ist nur aktiv, wenn in den Einstellwerten in der Gruppe ,Lufttemperatur‘ der Wert fur
,Lufttemperatur aus Kennlinie* eingeschaltet wurde.

fr =
,ﬁ' Spannung - Lufttemperatur . =i
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Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die Eingangsspannung des analogen Einganges reicht von 0-5000mV.
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4. Kennfelder

4.20 Spannung — Temperatur (zus.)
Es ist méglich bis zu 5 Zusatztemperaturen aufzunehmen und die jeweilige Temperatur Uber diese Kennlinie
zu berechnen. D.h. an allen Eingangen fur Zusatztemperaturen muss derselbe Sensortyp verwendet
werden. Der Sensor muss mdglichst bei jedem Spannungspunkt der Kennlinie eingemessen werden.

Diese Kennlinie ist nur aktiv, wenn in den Einstellwerten in der Gruppe ,zuséatzliche Temp.“ mindestens ein
Zusatztemperatursensor eingeschaltet wurde.

r,ﬁ' Spannung - Temperatur (zus) l'“:' | IE'%J-‘

Spannung 3435 313
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'
F3=positionieren Fh =standig positionieren 1., 10 Schrittweite

Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die Eingangsspannung des analogen Einganges reicht von 0-5000mV.
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4. Kennfelder

4.21 Spannung - Lambda

Der aktuelle Lambdawert wird uber diese Kennlinie berechnet.
Dazu muss der Sensor moglichst bei jedem Spannungspunkt der Kennlinie eingemessen werden.
Der Lambdawert wird in Promille angegeben (Lambda 1,00 = Wert 1000)

Diese Kennlinie ist nur aktiv, wenn in den Einstellwerten in der Gruppe ,Lambdaregelung“ mindestens einer
der beiden Sondentypen auf ,analogen Eingang“ eingestellt wurde.

Bei Verwendung von Breitband-Lambdasonden wird diese Kennlinie nicht benétigt und daher nicht in der
Kennfeldliste eingeblendet.

[ - " B
,q? Spannung - Lambda .; l‘:' | =] |ﬁ]
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Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die min. und max. Lambdaspannung sind tber Einstellwerte frei einstellbar.
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4. Kennfelder
4.22 Spannung — Soll-Drosselklappenposition

In dieser Kennlinie wird (mit 0,1 Grad Auflésung) die Soll-Drosselklappenposition angegeben,
in Abhangigkeit der Spannung am zugehérigen analogen Eingang.

Hiermit lasst sich z.B. ein linearer Drehmomentanstieg in Abhangigkeit der Gaspedalstellung realisieren.

Diese Kennlinie ist nur aktiv, wenn in den Einstellwerten der Gruppe ,Sollwerte* die Quelle fir die Soll-
Drosselklappenposition auf ,analogen Eingang*“ eingestellt wurde.

ﬁ Spannung - Scll-Drosselklappenposition l ] | (=] |ﬁ]
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Die Kennlinie hat auf der X-Achse 17 gleichmaRig verteilte Stitzpunkte.
Die Eingangsspannung des analogen Einganges reicht von 0-5000mV.
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5. Anhang

5.0 Einfilihrung in die Begriffe ,,Programm* und ,,Daten*

Im ,Programm® ist festgelegt, wie das trijekt Motorsteuergerat die Daten, die Sie
eingegeben haben verarbeitet.
Das Programm wird von der trijekt GmbH erstellt und standig verbessert und erweitert.

Welche Programmversion in lhrem Steuergerat vorhanden ist, wird in win trijekt hinter dem
Begriff ,Software” angezeigt.

Die ,Daten” sind die Einstellwerte und Kennfelder, die Sie speziell fur lhren Motor
im trijekt Motorsteuergerat eingegeben haben.

5.1 Passwort in trijekt

5.1.0 Einfiihrung

Durch die Vergabe eines Passwortes im trijekt Motorsteuergerat verhindert man, dass
Endkunden oder andere Anwender einzelne Daten, Einstellwerte oder Kennfelder einsehen
und/oder verandern kénnen.

Sinn der Passwortnummer ist, dass Sie als Motorhersteller verschiedene
Passworter in den einzelnen Motorsteuergeraten vergeben kénnen und dennoch
anhand einer einfachen Liste mit Passwortnummer und zugehérigem Passwort
immer schnell das richtige Passwort griffbereit haben, wenn es benétigt wird.

Die Passworthummer wird im Menufenster immer angezeigt.
Sie muss >0 sein.
0 = kein Passwort.
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5. Anhang

5.1 Passwort in trijekt

5.1.1 Passwort im trijekt Motorsteuergerit einrichten

- Menufunktion ,Extras / Passwort andern® anklicken

- Passwort andern - Feld erscheint

- Passwort und zugehérige Passwort-Nummer eingeben (frei wahlbar)
- Button ,OK" anklicken

- ins Flash sichern (mit Taste F2)

- Zundung aus- und wieder einschalten

- Das trijekt Motorsteuergerat wurde nun mit einem Passwort versehen

rﬁ Passwort andemn | = | =) w‘l

Bitte geben Sie das Passwort ein (max. 10 Zeichen);
Passwort wiederholen: |='='M=*=
Fasswornurimer
1| (0. 9393
OK | abbrechen |
e T— —o— ]
HINWEIS: Soll das Passwort vollstandig aus dem trijekt Motorsteuergerat geléscht werden,

missen im Feld ,Passwort andern® alle Eingabefelder leer sein!
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5. Anhang

5.1 Passwort in trijekt
5.1.2 Passwort eingeben

Diese Funktion ist nur notig wenn ein Passwort im trijekt Motorsteuergerat vergeben wurde.

Die Funktion muss ausgefiihrt werden wenn:

- Sie Daten, Einstellwerte oder Kennfelder in einem trijekt Motorsteuergerat einsehen
oder verandern méchten

- Sie ein anderes Passwort im trijekt Motorsteuergerat vergeben wollen

- Sie das Passwort im trijekt Motorsteuergerat vollstandig l6schen méchten

- Sie eine Exportdatei erstellen méchten,
die beim spateren Importieren das vorhandene Passwort im Steuergerat andert

Passwort eingeben

- Menufunktion ,Extras / Passwort eingeben* anklicken

- Passwort eingeben - Feld erscheint

- Passwort eingeben (die zugehdérige Passwortnummer wird angezeigt)
- Button ,OK" anklicken

rﬁ Paszswort eingeben | = | 5] |ﬂ:'-J‘I

Bitte geben Sie das Fasswort ein (max. 10 Zeichen):
-

Fasswarnummer 1

QK | abbrechen
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5. Anhang

5.2 Datenexport
5.2.0 Einfiihrung

Datenexport bedeutet, dass Daten aus dem trijekt Motorsteuergerat heraus exportiert

werden.

Durch verwenden der Export-Funktion erstellen Sie auf Ihrem PC eine Datei,
in der alle Daten, Einstellwerte, Kennfelder, Fehlerspeicher-Definitionen usw. des

trijekt Motorsteuergerates enthalten sind.

Die erstellte Datei kann anschlieRend mit der Import-Funktion nur in Steuerungen tbertragen
werden, welche denselben Steuerungstyp, Hersteller und Typnummer haben.

Das Passwort muss ebenfalls identisch sein.

Die Datei hat die Endung .TJD
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5. Anhang
5.2 Datenexport

5.2.1 Exportdatei erstellen

Diese Funktion wird automatisch verwendet, wenn in der Quellsteuerung ein Passwort
vorhanden aber nicht ,eingegeben” ist.

Es muss in der Steuerung des Kunden dasselbe Passwort bereits vorhanden sein.
Der Kunde braucht das Passwort nicht einzugeben.

- Menufunktion ,Datei / Datenexport® anklicken

- Daten-Export - Feld erscheint

- gewunschten Dateinamen eingeben

- bei Bedarf kann zuséatzlich eine beliebige Beschreibung eingegeben werden
- Button ,speichern” anklicken

- warten bis die Datei fertig erstellt wurde

[ 2 2 A
¥ Daten-Export ——— e o
Name der Exportdatei; durchsuchen

|CATestdatei TID

Beschreibung

Diese Datei kann spater ausschlieBlich in Steuerungen liberragen
werden, die dasselbe Passwort enthalten, wie die Steuerung, mit der
diese Datei erstellt wurde!

speichiern abbrechen
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5. Anhang

5.2 Datenexport
5.2.2 Exportdatei erstellen (erweiterte Funktionen)

Mit dieser Funktion kénnen Sie zusatzlich das Passwort im trijekt Motorsteuergerat Ihres
Kunden &ndern, sobald er die Datei importiert. Dadurch verhindern Sie, dass |hr Kunde im
Laufe der Zeit durch irgendwelche Umstande das Passwort fiir sein trijekt Motorsteuergerat
heraus bekommt und dann eigenmachtig Daten &ndern kdnnte.

Es kénnen 3 weitere Passworter angegeben werden. Die Datei kann somit in alle
Steuerungen eingelesen werden, die eines der folgenden 5 Passworter enthalt:

1.Passwort der Quellsteuerung
2.Passwort hinter 'neues Passwort'
3.eines der drei Passworter unter: ,ersetzt alte Passworter”

Soll fur eine Steuerung in der kein Passwort vorhanden ist eine Exportdatei erstellt werden,
so darf in der Quellsteuerung auch kein Passwort eingerichtet sein und auch kein weiteres
Passwort bei der Erstellung der Exportdatei angegeben werden.

Es ist mit dieser Funktion nicht maéglich ein Passwort in einem trijekt Motorsteuergerat
anzulegen, in dem kein Passwort vorhanden ist!
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5. Anhang
5.2 Datenexport

5.2.2 Exportdatei erstellen (erweiterte Funktionen)

- Menufunktion ,Extras/Passwort eingeben” ausfiihren, falls ein Passwort eingerichtet ist

- Menufunktion ,Datei / Datenexport” anklicken

- Daten-Export — Feld erscheint

- gewunschten Dateinamen eingeben

- gewunschte Passwoérter unter: ,neues Passwort® und ,ersetzt alte Passwérter® mit den
dazugehdrigen Passwortnummern eingeben

- Button ,speichern® anklicken

- warten bis die Datei fertig erstellt wurde

r >
HY Daten-Export _

| = | = i_‘hj“ i rﬁ Daten-Export
durchsuchen

e
durchsuchen

-

MName der Exportdatel:
|CATestdatei TID

MName der Exportdatel:
|CATestdatei TID

123456
2 (0.9999)

alte Passwortnr.

Vv neues Fasswort I neues Passwort |

0. 9999)

alte Passwortnr.

Passwortnummer: Passwortnummer:

ersetzt alte Passwortar ersetzt alte Passwortar

#1 123128 i #1 1128123 I
s | #0 |456456 4
s3] | #3 /789789 7

Beschrelbung Beschrelbung

speichern | abbrechen |

Die hier erstelite Datei kann in Steusrungen mitfolgenden Passwirtearn | Die hier erstelite Datei kann in Steusrungen mitfolgenden Passwirtearn |
eingelesen warden: eingelesen warden:
- Passwort 123456 - Passwort 123123
- Passwort 123123 I - Passwort 456456 I
- eingerichtetes Passwort der Quellsteusrung, falls vorhanden - Passwort 7897849

I - eingerichtetes Passwort der Quellsteustung, falls vorhanden ]
Das Passwort der Zielsteusrung andert sich in: i i
123456 | Das Passwort der Zielsteusrung wird nicht verandert! |

speichern | abbrechen |

[

T —— . o



oo Bedienungsanleitung
trll e kt win trljekt fiir trijekt gas

Version: 1.00R0
03.06.2016
Seite 56/69

5. Anhang

5.3 Datenimport

5.3.0 Importdatei in trijekt einlesen

- Menufunktion ,Datei / Datenimport* anklicken

- Import - Feld erscheint

- Dateiname der Importdatei eingeben
(Passwort, Steuerungstyp, Hersteller und Typnr. in der Steuerung missen mit den Daten
der Importdatei Ubereinstimmen, andernfalls wird die Datei nicht Gbertragen!)

- Button ,nach trijekt senden” anklicken

- warten bis die Datei fertig Ubertragen wurde

" mpor — e e

Name der Importdatei:

|CiTestdatei TJD

“ersionsinformation

Software-\ersion: Y276 53 R1
Daten-version: 1.0
S IGED ! Passwartnummer: ]
Hersteller: 1
Tvonr.: 700 alte Passwortnummern:
1
v Software muss identisch sein,
Beschrelbung
nach trijgkt senden]

abbrechen
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5. Anhang

5.4 Datensicherung

5.4.0 Einfiihrung

Die Funktion ,Datensicherung” ist &hnlich dem Datenexport/Import.

Der Unterschied liegt darin, dass die Einstellwerte und Kennfelder nicht in einer
zusammenfassenden Datei, sondern in mehreren einzelnen Dateien auf dem PC abgelegt werden.
So entspricht z.B. jede Datei einem Kennfeld.

Der Vorteil der Datensicherung gegentiber der Datenexport/Import Funktion besteht darin, dass
Einstellwerte und Kennfelder nach erfolgter Datensicherung auch ,offline®, also ohne eine

angeschlossene trijekt Steuerung, angesehen und bearbeitet werden kénnen.

Die Datensicherung ist somit prinzipiell eine Stapelverarbeitung der Funktionen ,Laden” und
~Speichern®, die auch einzeln in den Kennfeldern und in den Einstellwerten ausgefuhrt werden
kénnen.

Es ist mit der Datensicherung méglich mehrere Datenstande abzuspeichern. Diese werden mit dem

entsprechenden Datum auf dem PC abgelegt. Werden Daten mit der Datensicherung in die trijekt
Steuerung ubertragen, wird automatisch immer der aktuellste Stand vom PC ausgewahlt.



4= k Bedienungsanleitung Veg%'g 21622R0
t rll e t win trijekt fir trijekt gas Seite 58/69
5. Anhang

5.4 Datensicherung

5.4.1 Motorname wahlen

Bevor mit der Datensicherung gearbeitet werden kann, muss der ,Motorname* auf dem PC angelegt
und/oder ausgewahlt werden.

Uber das Menifenster ,Datei/Motorname* éffnet sich das Fenster ,Motorname wahlen*.
Den gewiinschten Motornamen wahlen Sie durch einen Doppelklick aus.

Wenn Sie einen neuen Motornamen erstellen méchten, gehen Sie wie folgt vor:
Uber den Button ,neu“ wird der neue Motorname angelegt. (in diesem Beispiel: ,trijekt 2,4L). Im

Feld ,Motorbeschreibung” kann, nachdem der Button ,bearbeiten” angeklickt wurde, eine
Beschreibung des Motors eingegeben werden.

rﬁ Motorname wahlen @1

botarbeschreibung

Hier kann eine genaue Beschreibung zum kotor
eingegebenwerden. z.8:

Hubraum: 2.4L

Kraftstoff: Erdgas H

Funde: trijekt GmbH

| bearbeiten

OF ] abbrechen J

neL ] lgschen J

Urnbernentien

Nachdem der gewahlte Motorname mit dem Button ,OK* bestatigt wurde, wird dieser auch im
trijekt-Fenster hinter dem Begriff ,Motorname:* angezeigt.
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5. Anhang

5.4 Datensicherung

5.4.2 Datensicherung durchfiihren
Uber das Menufenster ,Datei/Datensicherung” gelangen Sie in das Fenster ,Datensicherung*.

Es werden zunéachst nur die ,aktiven* Kennfelder angezeigt.
Das heif3t, wenn Sie z.B. die Kennlinie ,Zindung — Lufttemp.” nicht aktiviert haben, wird sie nicht in

der Liste angezeigt, da sie nicht benétigt wird.
Wenn Sie die nicht benutzten Kennfelder trotzdem anzeigen/ubertragen méchten, geschieht dies

durch Setzen des Hakens ,alle Kennfelder*.

s e |

M ;n JLuftdnick alles abwahler |

sifion

‘tijekt > Datei |

Datei = frijekt |

¢Gidner. CAProgram Files (x86)win triekhData

Der Ort der Datensicherung kann nicht verandert werden.

Die Daten werden grundsatzlich im Installationsverzeichnis von Win trijekt im Unterverzeichnis
,Data"“ abgespeichert. In der Regel ist dies das Verzeichnis:

,C:\Programme(x86)\win trijekt\Data"

Hier gibt es anschlieBend fur jedes Kennfeld eine einzelne Datei.
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5. Anhang

5.4 Datensicherung

5.4.2 Datensicherung durchfiihren

Sie haben die Mdglichkeit auszuwahlen ob die Einstellwerte und welche Kennfelder Ubertragen
werden sollen und in welche Richtung die Ubertragung geschieht. Sie kbnnen mehrere einzelne
Kennfelder gezielt an- oder abwahlen, indem Sie wahrend der Auswahl die ,Strg“-Taste gedruckt

halten.

.
g? Datensicherung

= | B |t

Kennfelder
Drahmament
Gasmmiss

Ladedruck

Lambda

|Start Last

v Einstelwerte

ierposition
| |-Faktor Drehzahlregelung (n-diff)
| Korrektur Lufttemp fLuftdruck

Ladedruck Einschaltung
Leerlauf Drehzahl

| Leerlauf Startwert

Luﬁtemp Drehmormentkorrekiur
| Schubabschaltung

nnung - Lambda

Spamnung Soll Drehmomem
spannung - Soll-Orosselklappenposition
Spannung - Soll-Leistung

Spannung - Temperatur (zus)

v alle Kennfelder
alles anwahlen |

alles abwahlen |

m

trijekt = Datei |

Datei == frijekt |

-

Ordner: ChiProgram Files (86 fwin trijektiData

Nun kénnen Sie wahlen in welche Richtung die Daten ubertragen werden sollen:

Ltrijekt -> Datei"

bedeutet, dass die Kennfelder aus der Steuerung auf dem PC gesichert werden.

,Datei -> trijekt"

bedeutet, dass die aktuellsten zuvor gesicherten Kennfelder vom PC in die trijekt Steuerung

Ubertragen werden.
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5. Anhang

5.4 Datensicherung

5.4.2 Datensicherung durchfiihren

Die einzelnen Kennfelder kdnnen nun auch im ,Offlinemodus”, ohne angeschlossene Steuerung
geladen werden. Dazu muss der Motorname ausgewabhlt (siehe oben) und das gewlinschte Kennfeld
geoffnet werden. Uber einen Klick auf den Button ,Funktionen® => Laden“ 6ffnet sich das Fenster
mit den verschiedenen Versionsstanden. Den gewlinschten Versionsstand wahlen Sie durch einen
Doppelklick aus. Nach der Bearbeitung des Kennfelds kann dies durch einen Klick auf ,Funktionen®
=> Speichern® wieder auf dem PC abgespeichert oder durch ,nach trijekt senden” in die Steuerung
Ubertragen werden.

[ ,ﬂ Versionsauswahl | ﬁ-‘

Gasmischerposition
Dermao Funktionen

01 17072014 15186k2 -
02 01062016 09:07:48 ||

11
12

14
15
16
17
13
19
20

CPA
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5. Anhang

5.5 Programm update

Vor einem Programm update sollte unbedingt eine Exportdatei erstellt werden, die nach
abgeschlossenem Programmupdate iiber die Funktion Datenimport wieder in das trijekt
Steuergerit eingelesen wird!

Um ein Programm update vorzunehmen, mussen Sie in win trijekt im Menufenster
,Extras" den Punkt ,Programm update” anwahlen.
Das Fenster ,Programm nach trijekt laden® erscheint.

Wahlen Sie die Programm-Datei aus (zu erkennen an der Endung .TJP).

Klicken Sie auf den Button ,Starten”

|CAT-Gasmotor-v27654 RO-trijekt-700 TP
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5. Anhang

5.5 Programm update

Schalten Sie nun die Zindung aus, trennen die Zundspulen von der Versorgungsspannung

und klicken auf ,OK*

Anschlieend schalten Sie die Zundung wieder ein
Das Programm wird nun automatisch nach trijekt ubertragen

CAT-Gasmotor-4/2 7654 F{'I:]*tri[_e k=700 TJP
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5. Anhang

5.6 Schaltausgange und Fehlerspeicher definieren

Jeder Ausgang, der nicht fir den Betrieb des Motors benétigt wird, kann als frei programmierbarer
Schaltausgang betrieben werden.

Es sind sowohl ohmsche als auch induktive Lasten méglich (z.B. Lampen, Relais...).

Um Schaltausgange und Fehlerdefinitionen festzulegen, missen Sie in win trijekt im Menufenster

,Fehler* den Punkt ,Fehler und Schaltausgange definieren“ anwahlen.

Das Fenster ,Fehlerspeicher und Schaltausgénge” erscheint.

r
,ﬁ' Fehlerspeicher und Schaltausginge

=l

Mame

il
Bl

Grenzen

nele \ariable I

von trijekt laden I laden

I

I

in trijekt laschen | B |
| I

Sighalmuster speicherm

Tast ah Drehzahl Ein Aus  Frkin, Aulsgang Signal
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5. Anhang

5.6 Schaltausgange und Fehlerspeicher definieren

Um einen Ausgang, oder einen Fehler zu definieren, muss win trijekt mit dem trijekt Steuergerat
verbunden sein (Online Ein)

Sie mochten z.B. dass trijekt einen Ausgang schaltet, wenn die Wassertemperatur einen Wert von
tber 110°C annimmt und diesen Ausgang wieder abschaltet, wenn der Wert 105°C unterschreitet:

- klicken Sie auf den Button ,neue Variable*
- wahlen Sie die von Ihnen gewilinschte Variable durch einen Doppelklick aus.
(hier: ,Motortemperatur")

AT

Zusatztemp, 1 defekt
| Zusatztemp. 2 defekt
Zusatztemp. 3 defekt
Zusatztemp. 4 defekt
Zusatztemp. b defekt
Drehzahl (Ufmin)
Drosselklappe (0.1 Grad)

Lufttermp )
Luftdruck internthPa)
Luttdruck externthPa)
Aboasternn. 1 "CY

ikejn Ausgang
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5.6 Schaltausgange und Fehlerspeicher definieren

-im Feld ,Test“ legen Sie fest, ob der gewlinschte Ausgang beim Einschalten der Zundung fur
2 Sekunden eingeschaltet werden soll (Funktionskontrolle)
- im Feld ,ab Drehzahl* legen Sie fest, ob der Ausgang nur bei laufendem Motor (n > 0U/min)
oder auch bei stehendem Motor (n >= 0U/min) geschaltet werden soll
-im Feld ,Ein“ legen Sie die Grenze fest, bei der der Ausgang eingeschaltet werden soll (110°C)
- Im Feld ,Aus” legen Sie die Grenze fest, bei der der Ausgang ausgeschaltet werden soll (105°C)
- im Feld ,Fnktn* legen Sie die Funktion fest, mit der der Ausgang eingeschaltet werden soll
(bei Temperaturen liber 110°C, somit wird als Funktion “>=* gewahlt)
- im Feld ,Ausgang” legen Sie fest, welcher freie Ausgang geschaltet werden soll (Schaltausgang 5)
- im Feld ,Signal” legen Sie fest, ob ein bestimmtes Bitmuster am
Ausgang ausgegeben werden soll (Blink-Code)
- Wahlen Sie ,nein“, so ist das nachste Feld ,Signalmuster” nicht relevant
und der Ausgang wird dauerhaft eingeschaltet
- Wahlen Sie ,ja“, so mussen Sie im Feld ,Signalmuster” eine 16-Bit Signalfolge
(z.B.1010101010101010) eintragen
Jedes Bit hat eine Dauer von 200ms, wodurch das gesamte Signalmuster
eine Dauer von 3,2s hat
- werden mehrere Variablen ,ohne Signalmuster” fur denselben Ausgang definiert,

so werden diese von trijekt mit der Funktion ,und* verknUpft,
d.h. es mussen alle Bedingungen erfullt sein, damit der Ausgang geschaltet wird
- werden mehrere Variablen ,mit Signalmuster* fir denselben Ausgang definiert,

so werden diese von trijekt mit der Funktion ,oder verknupft.
Wenn hierbei mehrere Bedingungen gleichzeitig erfullt sind,
wird immer das Signalmuster mit der héchsten Prioritat ausgegeben
- die Reihenfolge im Feld ,Name" stellt die Prioritat dar
(je héher die Variable im Feld ,Name" steht, umso héher ihre Prioritat)
Mit den Buttons # und v kénnen Sie die Prioritat der Variablen verandern
- im Feld ,Speichern® legen Sie fest, ob ein Eintrag im Fehlerspeicher erfolgen soll
- mit dem Button ,neue Grenze* kénnen Sie weitere Funktionen festlegen,
die durch die gewahlte Variable (hier: Motortemperatur) ausgefuhrt werden sollen

i i S = | [=]
ﬁ Fehlerspeicher und Schaltausgange
f“’”e . heue Variable | Variable [Bschen |

yan frijekt laden | laden |
nach trijekt senden | speichern |
i ;
J drucken |
Grenzeh
Test ah Drehzahl Ein Aus  Frkin, Aulsgang Signal Sighalmuster speicherm
Mein n>=0Jfmin 110 105 »= Schaltausgang 5, Pin 104 Nein MNein

neue Grenze
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5. Anhang

5.6 Schaltausgange und Fehlerspeicher definieren

- Durch einen Klick auf den Button ,nach trijekt senden”
werden die Einstellungen in trijekt gespeichert

- Das Fenster ,nach trijekt senden” erscheint und muss mit ,OK* bestétigt werden

- Schalten Sie anschlieRend die Zindung aus und wieder ein um die Programmierung des
Ausgangs abzuschlief3en

Anmerkung:

Wenn bei einem Ereignis ein Schaltausgang mit Signalmuster (Blink-Code) schalten und gleichzeitig ein
Eintrag in den Fehlerspeicher erfolgen soll, so ist es nicht méglich dies in einer Zeile einzutragen.

Es muss Uber den Button ,neue Grenze" eine zweite Zeile erstellt werden, so dass man in der einen Zeile
den Ausgang mit Signalmuster einstellt und in der zweiten Zeile ohne Ausgang nur der Eintrag in den
Fehlerspeicher vorgenommen wird.
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5.7 Fehlerspeicher auslesen

Sind Fehler nach den von Ihnen eingestellten Definitionen vorhanden, so kdnnen Sie diese jederzeit im

Fehlerspeicher einsehen.

Um den Fehlerspeicher einzusehen, missen Sie in win trijekt im Menufenster ,Fehler” den Punkt
,Fehler anzeigen anwahlen. Das Fenster ,Fehler® erscheint.

- klicken Sie auf den Button ,neu laden* um die Fehlerspeichereintrage

aus dem trijekt Steuergerat zu laden
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5. Anhang

5.7 Fehlerspeicher auslesen

e . sy el

bMotarermpetatur () T :
= ney laden I

in trijekt Ioschen |

drucken |

I Mame Grenze Zeit Zeitdiff, LUmdr, Urmdr.diff.  mindmac
Motortemperatur (*C) < 1050 2075 233 1460 268 116.5

Motortemperatur ("C) 3= moag 1442 11492

m | F

Im Fehlerspeicher werden die aufgetretenen ,Fehler* (Uber- und Unterschreitung der eingestellten Grenzen)
in ihrer Reihenfolge von unten nach oben aufgelistet.

In unserem Beispiel wurde die festgelegte Temperatur von 110°C nach einer Zeit von 1min und 44,2s (seit
»2Zundung ein®) Uberschritten.
Der Stand der Motorumdrehungen war zu diesem Zeitpunkt 1192.

Nach einer Zeit von 2min und 7,5s wurde die festgelegte Temperatur von 105°C unterschritten. Die Zeit-
Differenz zur ,Uberschreitung der Grenze* (und somit die Dauer des Fehlers) betragt 23,3s (bzw.268
Umdrehungen). Der Zahlerstand der Umdrehungen betrug zu diesem Zeitpunkt 1460

Der max. erreichte Wert betrug 116,5°C

Durch einen Klick auf den Button ,in trijekt I6schen” wird der Fehlerspeicher geléscht.



